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1) 1) 成形技術により、成形技術により、 材料強度と加工硬化を材料強度と加工硬化を利用し利用し、 高強度です、 高強度です

2) オーステナイト系ステンレス鋼を使用して2) オーステナイト系ステンレス鋼を使用しており、 製造工程に熱処理を含まないおり、 製造工程に熱処理を含まない

　ので、ので、 高耐食です高耐食です

耐食性に優れた耐食性に優れた SUS304SUS304･316316 を基材にし、を基材にし、 JIS B 1054JIS B 1054
A2A2の強度区分の規格値を超越した画期的な製品です強度区分の規格値を超越した画期的な製品です

強度区分

　A2-90

非磁性の高強度 ・ 高耐食性を非磁性の高強度 ・ 高耐食性を両立した両立した

オーステナイト系ステンレスボルトオーステナイト系ステンレスボルト

高強度・高耐食高強度・高耐食
　　　　ステンレスボルト
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図1 従来工程品との比較(当社比)
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図２　引張試験結果　応力-ひずみ曲線
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